数控车一口清
一、数控车床G代码含义：
G00------快速定位、G01------直线插补、G02------顺时针方向圆弧插补、G03------逆时针方向圆弧插补、G04暂停。

内、外轮廓粗循环G71、精车加工G70、螺纹加工G82
二、数控车床M代码含义：
M00：程序暂停、M01：计划停止、M02：程序结束、M03：主轴正传、M04：主轴反转、M05：主轴停止、M06：换刀、M08：切削液开、M09：切削液关、M30程序结束并返回程序头。

数控编程的步骤：

工艺分析

数值计算
编写程序单
输入程序
检验及试切
四、机床安全操作的注意事项：

1、工作时穿工作服、穿安全鞋，戴工作帽和防护镜，不戴手套操作机床； 

2、不移动或损坏安装在机床上的警告标牌； 

3、不在机床周围放置障碍物，工作空间应足够大； 

4、如需要俩人或多人共同完成工作时，相互间的协调一致。

 
